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Einfiihrun g

Geschaftsfelderweiterung fur Lackierbetriebe: Wassertransferdruck

Grenzenlose Vielfalt: Foliendesign fur Lackierobjekte Wassertransferdruck
eroffnet Lackierbetrieben attraktive Moglichkeiten zur ErschlieRung
weiterer Geschaftsfelder. Denn das von WT-DIRECT eingefuhrte
Druckverfahren lasst sich nicht nur auf lackierten Fahrzeugteilen
anwenden. Auch andere bereits lackierte Objekte kdnnen nach
entsprechender Vorbehandlung per Spezialfolie vielseitig gestaltet werden.
Durch die einfache Integration von Wassertransferdruck ing
Werkstattumfeld eines Lackierfachbetriebs erganzt dieses Verfahren die
klassischen Arbeitsfelder optimal und fuhrt zu einer begseren Auslastung.

Dieses Foliengetragene Druckverfahren kann grundsatzlich von allen Lackierereien
und sonstigen Gewerbebetrieben eingesetzt werdén. Betrigbe, die sich fir das
innovative Druckverfahren interessieren, bendtigen dafiir nur-den Platz fur das
Tauchbecken, sowie einen Wasseranschluss. Die zligestaltende Flache muss mit WT-
DIRECT BASECOAT vorbereitet und spaterfmit Klarlack versiegelt werden. Aus diesem
Grund passt der Wassertransferdruck grundsatzlich schon einmal sehr

gut ins alltagliche Geschéftsfeld eines Lackierfachbetriebs oder anderer Betriebe die
mit Lacken arbeiten. Das notwendige, Know=how fiir den Foliendruck kann von jedem
Verarbeiter in einer einflihrenden, ein<ibis zweitdgigen Schulung erlernt und danach
umgesetzt werden. EntsprechendeiSeminare bieten wir in unserem Schulungszentrum
in 73655 Pluderhausen af.

Per Wassertransferdruck 1asst sich nahezu jedes lackierbare Objekt beschichten.
Auf Grund di€sesyvielseitigen Einsatzgebietes bietet sich eine Verwendung weit Uber
den klassischen KfzzBereich hinaus an. Neben Felgen, Leisten, Innenverkleidungen,
Motorabdegkungen und,vielem mehr kdnnen zum Beispiel auch Kaffeemaschinen,
Handyschalen oder M@belstticke bedruckt werden. Auch flr Kleinserien
verarbeitende,Betriebe eignet sich Wassertransferdruck ideal. Hinsichtlich der
Einsatzmoglichkeiten und neuer Kundengruppen ist hier nicht zuletzt die Kreativitat
jedes‘einzelnen Mitarbeiters gefragt, denn Material und Verfahren setzen zunachst
einmal keine Grenzen. Mit Hilfe von Wassertransferdruck kébnnen neue Zielgruppen
angesprochen und auf das Leistungsspektrum eines Lackierfachbetriebs - von der
normalen Autoreparaturlackierung bis hin zur ausgefallenen Gestaltung der
Wohnungseinrichtung aufmerksam gemacht werden.




Produkte:

Folien

Wassertransferdruckfilme sind teilweise transparent oder transluzent. Dadurch
bestimmt der Untergrundfarbton den Effekt. Somit sind der Kreativitat keine
Grenzen gesetzt. Derzeit stehen ca. 800 unterschiedliche Designs in der

Standardbreite von 50 cm zur Verfigung. Diese sind in Rollen ab verfugbar.

Zusatzlich sind gangige Folien auch in 80 cm Breite bestellbar. es finden Sie

unter dem Kapitel logistische Daten.
Um den neuesten Trends und Entwicklungen zu entspreghen, werden wi

Angebotspalette standig erweitern und anpassen.

Aktivator

Um den Tragerfilm des Designs an gtigt man einen speziellen zwei-

Die Komponenten A und

gemischt und deml- Kompone

aus dem Tauchbecken zu entfernen, wurde eine spezielle
eingefiihrt. Diese ist dichter und resistenter als herkdbmmliche

Filtermatten.
Preis: 10,00 € / m2




Zielgruppen / Positionierung

Positionierung:

1. Hochwertiges Design von lackierten Oberflachen

2. Kostengunstige Veredelung von gunstigen Untergriinden

Zielgruppen:

1. Alle Autoreparaturfachbetriebe

2. Alle Lohnbeschichter / Automobilzuliefere

3. Nutzfahrzeughersteller / Betriebe
4. Automobil Tuner
5. Mobel / Allgemein Industki

6. Design / Deco Fi

nbal?e

rgumentation

7. Motorrad

n statt Reparatur => Gewinn neuer Kunden => Zusatzumsatz

2. Werbemaglichkeiten auf eigenen Fahrzeugen => Neue Auliendarstellung
=> Imageverbesserung

3. Abgrenzungsmaglichkeiten zu anderen Lackierereien =>
Neue Kundenstruktur => Belebung CR Geschéaft

4. Gestaltungsmoglichkeiten fir neue Segmente => Imageverbesserung

5. Verbesserte Auslastung => mehr verkaufte Stunden => héherer Gewinn




Vorteil und Nutzenargumentation

VerkaufsaulRendienst:

1. Einzigartigkeit == idealer Einstieg bei
Wettbewerbskunden == Chance Zusatzumsatz

2. Wassertransferdruck bietet neue Verkaufsmoglichkei
auBerhalb von CR == Chance Gewinn neuer Kunden, ==
Zusatzumsatz

3. Wassertransferdruck ist ein Produktsyste > Wenn Foli
Wettbewerbskunden verkauft werden, sollten WT-DIRECT
Produkte eingesetzt werden. @

bei




Preisvergleich und Kalkulation:

Rollenpreise der Folien:

Breite 50 cm 80 cm
Lange

Preise in Euro pro Rolle

10 Meter 48,-- netto zuzugl. Mwst. \ 78,-- netto zuzugl. Mwst.

Aktivatoren:

Der bendétigte Aktivator wird aus den Komponenten A und B im
Mischungsverhaltnis
100 : 50 nach Gewicht gemischt.

Aktivator A:

Gebindegrofile 1,0 Liter Preis € 17,00 / Gebind

Aktivator B:

Gebindegrolie 0,5 Liter Preis € 14,00 / uzugl. MwSt

Aktivator Spritzfertig

Gebindegrolie 1,0 Liter B 0 / Gebinde, netto zuzugl. MwSt

Starterkit:

dium Becken sind enthalten:

Preis 5599,-- € zuziglich Mehrwertsteuer und Versand




Im Starterkit Big Becken sind enthalten:

- 1 groRes Becken incl. Begrenzer (2m X 1m Tauchflache)
- 7 Rollen a 10 m Foliendesigns (50cm breit) freie Auswabhl
- 1 Liter Aktivator spritzfertig

Preis 8599,-- € zuziglich Mehrwertsteuer und Versand

Sondergrof3en:

SondergroRen fur Becken sind grundsatzlich méglich. Preis und
nach Absprache mit Hersteller.

Auf besonderen Wunsch ist es auch mdglich ein Starterkit onne Becken
bestellen. Hier erhalt Ihr Kunde 1 Foliendesigns

(50cm breit), sowie Aktivator ,Farbe, Messer usw.

Preis: 80,-- € zuzuglich Mehrwertsteuer und Ver

&




Anwendungstechnik

Untergrinde: Wassertransferdruck kann auf alle lackierfahigen

Untergrinde aufgetragen werden.

Wichtiq:
Die Untergriinde dirfen nicht wasserloslich sein.

Untergrund: Der Untergrund muss trocken und gut gereinigt sein.

Als Reinigungsmittel kénnen die CR Entfettungsmittel
verwendet werden.

Abkleben: Untergrund zunédchst mit einem ca. 2 mm grafen Abstand zu
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der zu beschichtenden Flache abkleben. Danachymuss mit
einem wasserfesten Abdeckband (wie z.B. 8M Fineline tape)
die exakte Lackiergrenze abgeklebt wérden.

Voraussetzung zum Wassertransferdruck

Tauchbecken und Waschplatz

Wichtig: Tauchbecken muss vor/G@hray€h eptfettet werden!!!
Optimale Verarbeitungsqualitat bei ca. 23%C und Luftfeuchte 55-60%
(nur bei optimaler Verarbeitungsqualitat).

Absaugvorrichtung

Schutzkleidung tragen! Handschuhe“umd besonders beim Aktivieren des
Druckfilms muss eine " Atemschutzmaske, mindestens Schutzklasse Al, zu
Verfligung stehen.

(Der Aktivator enthalt gesundheitsschadliche Lésemittel.)

Betriebstemperatur:

WT<DIRECT Folien: Wassertemperatur im Tauchbecken 25 - 27 °C
Rullhéhe des,Lejtungswassers:

Tauchbecken bis zum Uberlauf voll. Vor der Erstbefiillung, muss das
Beeken grundlich mit entsprechend geeigneten Reinigungsmitteln gereinigt
werden.

Wasserwechsel nach Qualitatseinbul3en beim Vorgang (siehe Hersteller-
Bedienungsanleitung). Bei der Kanaleinleitung des Abwassers missen
die ortlichen Einleitungs-Genehmigungsvorschriften beachtet werden.

Wartung und Reinigung siehe Hersteller Bedienungsanleitung.

Lagerung der Filme:

WT-DIRECT Folien: 18 - 25 °C bei 50 - 60 % relativer Luftfeuchte

HVLP- Spritzpistole SATAJET 3000 mit Disendurchmesser 1,0 mm und
0,6 bar Druck.
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Waschplatz:

Handwaschplatz mit Handbrause (Gartendusche mit Handhebel),
ca. 27° warmes Waschwasser, 1 bis 2,0 bar Druck.
Maschinenwaschplatz mit automatisch ablaufendem Waschzyklus
(mit umlaufenden Waschwasser) und Handbrause mit
Frischwasserspulung.

Glasplatte als Unterlage beim Folienschneiden.

Verarbeitungsdaten fur Standard-Druckfilme:
Filmeinweichzeit vor dem aktivieren:

WT-DIRECT Folien: 60 - 90 Sekunden je nach Film

Aktivator - Einwirkzeit nach dem aufspritzen:
WT-DIRECT Folien: 3 - 30 Sekunden je nach Film

Verarbeitungszeit des aktivierten Films:
Bis zu 60 Sekunden, abhangig von Film, Raumtemperatur und
Luftfeuchte.

Waschen:
Von Hand: Ca. 30 Sekunden liegenlassen, dann Wasehen.
Mit Automat: Sofort Waschen.

BetriebsvoraussetzungengdesTauchbeekens:

Pumpe und Heizung auf ein:

Thermostat des Filterbeekens einstelleni(siche 1.5). Einmalige Einstellung,
Veranderung nur bei Spezialfilmemoder Wechsel des Folienlieferanten.
Warten bis die Betriebstemperatur erreicht ist (siehe 1.5) und Heizung
auf aus.

Filtermatte (Filterart: WTD Filtermatte oder Bodenfiltermaterial) des
Filterbeckens bel, standig steigendem Wasserstand des Filterkastens
wechseln (siehe Herstellep-Bedienungsanleitung).

Timepfauf Filmeinweichzeit Voreinstellen (Siehe 2.1).

Verarbeitung (erster bis letzter Vorgang innerhalb 24
Stunden):

Farbton, Trockenzeiten (Trocknung nach Technischem Merkblatt >diese
Treckenzeiten mussen eingehalten werden<, noch offenporig, deshalb ist
die gesamte Bearbeitung innerhalb maximal 24 Stunden durchzuflihren)
und Materialart beachten. Glanzende Lacke sind nicht porig genug,
deshalb haftet der Beschichtungsfilm nicht. 2K-Lacke kdnnen vom
Aktivator nicht angel6st werden.

Druckfilm schneiden (Abwicklung der Beschichtungsflache + 5 cm, minimal
25 cm x 25 cm).

Druckfilm in schréagen 1 cm tiefen ca. 45° schragen Schnitten, am Rand
ringsherum, im Abstand von 3 cm bis 5 cm einschneiden oder im selben
Abstand kleine Klebestreifen am Rand ankleben.

Begrenzungsbleche auf die Wasserflache auflegen (2-3 cm Abstand zum
Druckfilm).
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4.5

4.6
4.7
4.8

4.9
4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

Film zwischen nassen Daumen und Zeigefinger legen, Finger 3 Sekunden
zusammendricken und Film mit klebriger Seite auf das Wasser legen
(Folie Diagonal anfassen, in der Mitte durchhangen lassen und mit einer
durchhangenden Seite beginnend auf das Wasser legen). Luftblasen mit
trockenem Finger oder durch Blasen mit dem Mund unter dem Film
herausdrticken.

Start-Taste des Timers driicken.

Nach Ertonen des Signaltons Stopp-Taste driicken.

Film mit Aktivator deckend, im Licht glanzend, besprihen (Vor Beginn des
Vorganges Absaugung einschalten, Atemschutzmaske aufsetzen und
Handschuhe anziehen.). Ein zu dicker Auftrag lasst den Film auf dem
Bauteil verschwimmen. Ergiebigkeit des Aktivators ca. 20 bis 30 mg/m2,
entspricht ca. 35 bis 55 Meter Filmlange, bei 50 cm Breite, flr einen Liter.

Einwirkzeit des Aktivators abwarten (siehe 2.2).

Tauchvorgang langsam mit wenigen Zentimetern prg,Sekunde
durchfuihren. Beim Tauchen von Hand, im getauchten Zustand Teilleicht
schitteln bis der Film am Rand abreist. Die Verarbeitungszeit (siehe 2.3)
ist einzuhalten. Die Zeit bis zum Verlaufen des Films auf dem Wasser, ist
filmabhangig. Der Tauchwinkel kann Geometrieabhéngig bis zu ca. 80°
betragen. Auf der bereits mit Folie besghichteten Flacheshaftet beim
aktuellen Tauchvorgang kein weiterer Film, Die Folieniberlagerungen
lassen sich abwaschen. Bei weiteren, Tauchvergangen muss die bereits
beschichtete Flache abgeklebt werden.

Wartezeit siehe 2.4.

Teile mit warmen Wasser (siehe, 1.11)waschen, bis der Schmierfilm
beseitigt ist. Bei Umfaufendem Wasser anschlieRend im frischen Wasser
Spulen.

Teile gut trocknen lassen.

Dekorfehlstellen kénnen/beseitigt werden:

4.14.1 Bei Fehlstellen konnen mit spritzfertigen Aktivator getrankten Pinsel, Farbe

4.15

von der Folietgetost und Ubertragen werden. Ist wenig Farbe auf der Folie
muss die Farbe auf einer Flache von mindestens 5 cm mal 5 cm gel6st
werden.

Klarlackschicht auftragen.
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Schulungen

Derzeit bieten wir ein- oder zweitdgige Seminare in unseren Schulungszentren
in Urbach an. Die Kosten fur den Teilnehmer betragen 250 € / Netto zuzgl.19 %
MwSt pro Schulungstag.

Termine fir Wassertransferdruck-Schulungen werden noch bekannt gegeben.

&
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Fehler erkennen und vermeiden

Fehler

Fehlerldsung

Film haftet nach der
Ubertragung nicht.

Teil nach dem Lackieren zu lange abgelagert
oder zu lange im Trockner belassen.
Filmlagerbedingungen beachten, siehe 1.9.
Zu wenig Aktivator aufgetragen, siehe 4.8.

Uberschiissiger Film hangt
nach dem Eintauchen wie eine
Haut am Bauteil.

Uberschuissiger Film kann abgewaschen
werden.

Teil im getauchten Zustand schiitteln bis die
Folie am Rand abreist (nur beim Tauchen von
Hand maoglich).

Aktivator Menge pro m2 beachtep’(Siehe 4.8).

Film verschwimmt im Becken.

Siehe 4.4, 4.8, 4.9 und 2.2.

Luftblasen sind auf dem
getauchten Teil sichtbar.

Geometrieabhangig: Tauchwinkel verandern
oder Teil drehen, so das diéxerste Flache die
das Wasser berthrt m@glichst klein ist (@n einer
Ecke beginnen).

Geometrieunabhangig? fauchzeit
verlangsamen, 50 dass keine Wellenbildung

des Wassersfzustande.kommt.

Dekorverzug allgemein.

Tauchzeit verlangsamen.

Dekorverzug an Einbuchtungen
und Durchbrichen.

Einbughtungen mitKlebheband bis auf tbrige
Teilndbe verlangern. Purchbriiche mit
Kiebeband/versehlieffen oder Durchbruch
verkleinermwenn die Luft in einer Vertiefung
entweichen ‘muss.

Rissbilder auf dem fertig
getauchten Teill.

Tauchzeit verkirzen (Aktivator ist verdunstet).
2K-Aktivator einsetzen.
Zu'kaltes Waschwasser siehe 1.11.

Haftungsmangel: Film last sich
wie nasser Lack it dem
Finger verziehen.

Zu/viel Aktivator, siehe 4.8.
2-K Aktivator mit falschen Mischungsverhaltnis
angeruhrt. Zuviel Aktivator aufgetragen

Haftungsmangel:’Abplatzungen

Teil nach dem Lackieren zu lange abgelagert
oder zu lange im Trockner belassen.

Falscher Vorlack ( nie 2 K Lacke).

2-K Aktivator im falschen Mischungsverhaltnis
angerihrt.

Vom Folienlieferant vorgeschriebenen Aktivator
verwenden. Zu kaltes Waschwasser siehe 1.11.
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Haufig gestellte Fragen

Welche Teile eignen sich fur den Wassertransferdruck?

Fast alle! Da der Wassertransferdruck auf nahezu beliebig geformten Teilen und
einer Vielzahl von Materialien eingesetzt werden kann, sind seinen Anwendungs-
maoglichkeiten kaum Grenzen gesetzt. Als Faustregel gilt: Wenn ein Objekt sich
grundieren und Klarlackieren lasst, kann man es auch mit Wassertransferdruck —
Designs versehen. Der Wassertransferdruck darf jedoch nicht fur Teile verwendet
werden, die in direkten Kontakt mit Feuer, heillem Wasser, Nahrungsmitteln und
Getranken kommen.

Lassen sich mit dieser Technologie komplexe 3D-Teile
tatsachlich rundum beschichten?

Ja! Der Wassertransferdruck macht sich ein grundlegendés physikalischesirinzip zu
Nutze - den Wasserdruck. Wenn Sie ein Objekt unter Wasser tauchen, erreicht das
Wasser auch  diejenigen Stellen, die mit herkomynlichen Beschichtingsmethoden
"unerreichbar” sind. Durch die natlrliche Wasse@rkraft mschliefst der flussige
Dekorfilm das Objekt rundherum, so dass es gleichmafig und nahtlos beschichtet
wird. Eine Ausnahme bilden extrem geformte Teile, unter’denen sich beim
Eintauchen ins Wasser Luftblasen oder -taschembilden konnen. Dieser
Blasenbildung kann jedoch vorgebeugt werden, indem man einen geschickten
Eintauchwinkel wahlt oder eim*Klgines Luftloch/in den hochsten Punkt der Hohlung
sticht, durch das die Luftfhach obenientweichen kann.

Wie widerstandsféhig ist die Beschichtung?

Wenn man hedenkt, dassidie meisten per Wassertransferdruck beschichteten Teile
im AutomObil-, Boots: oder Flugzeugbau bzw. flr Gerate des taglichen Lebens wie
Handy- oder Fernbedienungsgehause eingesetzt werden, kann man sich leicht
vorstellenjywie haltbar und widerstandsfahig die Beschichtungen sein missen. Mit
dem-@ntsprechenden Klarlack lassen sich auch UV-Bestandigkeit oder Kratzfestigkeit

erzielen.

Wieviel kostet der Wassertransferdruck?

Er ist erstaunlich preiswert! Zudem bieten unsere Anlagen ein gutes Preis-Leistungs-
Verhéltnis: Zu den Kosten fir das System kommen - neben den ohnehin
anfallenden Produktionskosten fur die Rohteile - lediglich diejenigen fir die
bendétigten Verbrauchsmaterialien

(im wesentlichen Druckfilme, Aktivator und Klarlack, sowie Grundierung).
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Wieviel Platz bendtigt man fur den Wassertransferdruck?

Dies hangt u.a. von der Gr63e und Anzahl der zu beschichtenden Teile ab.

Neben dem Platz fiir das entsprechende Wassertransferdrucksystem, das
normalerweise aus einem "Tauchbecken" und einem dazugehérigen "Waschplatz"
besteht, bendtigen Sie ausreichend Platz fur die Lagerung der Druckfilme und der
Teile, sowie eine geeignete Vorrichtung zum Grundieren und Klarlackieren. Falls Sie
nicht sicher sind welches System lhren individuellen Bedurfnissen entspricht, oder
ob Ihre vorhandenen Raumlichkeiten fir den Wassertransferdruck geeignet sind,
beraten wir Sie gerne!

Kann ich ein Wassertransferdruck-System besichtigen, bhevorich eine
Kaufentscheidung treffe?

Selbstverstandlich! Wo und wann Sie eines unsererSysteme in lhrer Nahe
besichtigen oder sich dieses vorfuhren lassen kdnnen \teilenWikglthen auf Anfrage
gerne mit. Gerne besucht Sie auch ein Technikeraus unserem Hause vor Ort und

zeigt Ihnen auch die Verarbeitung in Ih#fem Hause.

Wie lange braucht man, um dielechnikyzu erlernen?

Gar nicht lange - Sie werden erstaunt sein, wie schnell sich die grundlegenden
Handgriffe erlernen lassénl Dartiberthinaus bieten Ihnen unsere Anlagen
groRtmoglichen Bedienkomfart,und werden grundsatzlich mit einem ausfuhrlichen
Handbuch gelieferty,.in dem die Arbeitsweise der Maschine beschrieben und ihre
Bedienung, Wartung und*Pflege schrittweise erlautert wird.

A propes,Instandhaltung und Wartung...?

Beide‘esfordern nur ein Minimum an Zeit, da in den einzelnen Maschinen kaum
Teile verbautisind, die leicht kaputt gehen oder beschadigt werden konnen. Die
einzigemiWartungsarbeiten, die regelmafig durchgefuhrt werden mussen, sind

die Wasserstands- und allgemeine Zustandskontrolle sowie die Reinigung der
Heizstabe. Mit jeder Maschine erhalten Sie ein Handbuch, in dem alle notwendigen
Arbeiten ausfihrlich beschrieben werden. Hier finden Sie auch Serviceadressen
und Notrufnummern, aber bitte seien Sie versichert, dass wir diese nur der
Vollstandigkeit halber erwahnen.
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Das Arbeiten und der Umgang mit
Wassertransferdrucksystemen und Aktivator aus dem Hause
WT-DIRECT GMBH

Um ein gleichmafiges und optimales Ergebnis zu erzielen empfehlen wir folgende von
uns vertriebenen Geraten

1. Fir klein Teile die SATA Mini Jet 1.0 SR

2. Fur groRere Teile die SATA JET 3000 HVLP1,0 Disensatz.
Die Gerate sind optimiert fur einen schnellen, zigigen und unterbrechungsfreien
Fertigungsvorgang mit unseren Produkten.

Das Grundprinzip

Auf der Wasseroberflache wird der Wasser-Transfer-Druckfilm schwimmend aufgelegt.
Das zu beschichtende Teil wird dann in den auf der Wasseroberflachesliegenden Wasser-
Transfer-Druckfilm eingetaucht, wobei das Muster von dem Wasser-TransferDruckfilm
auf das zu beschichtende Teil Ubertragen wird.

Die Reihenfolge ist:

Saubern und entfetten des zu beschichtenden Teiles, fei Kunststoff bitte Haftprimer
verwenden. Lackieren des Untergrundes in der passenden Farbe aus‘dem Hause
WTD- TECHNICS GMBH. Aufbringen des Wasser-TransferDruckfilmes in das Becken
und 1 Minute warten.

Den Wasser-Transfer-Druckfilm mit Aktivator gleichmaRig undgflachig mit der

SATA Spritzpistole einnebeln und das laekierte Tell nun durch den Wasser-Transfer-
Druckfilm hindurch in das Wasser eintauchen:

Das beschichtete Teil wieder aus demWasser herausnehmen und anschlieend

mit Wasser mittels einer Brause_teinigen. Trocknen fassen. Abschlielend wird das
getrocknete Teil mit einem 24K Klarlackyliberzegen, um das Muster vor Schaden zu
schitzen.

Vorbereitung'der zu beschichtenden Teile

Die zu beschightenden Teil&’missen frei von wasserlgslichen Teilen sein und dirfen
keinen wasserempfindlichen Anhang wie z.B. Elektronik enthalten da diese in das
Wassertransferdruckbeeken getaucht werden mussen.

Autoteile und andere Teile"missen zuvor ausgebaut werden, bei Handys missen die
Schalem,von der Elektronik abgenommen werden.

Die Teile'miissen gut gereinigt und entfettet werden, bzw. mit 1 K Kunststoffhaftgrund
bearbeitet werden.

AnschlieBend lackieren Sie die Teile mit WT-DIRECT 1 K Base Coat.

Als Lackierfarbe wahlen Sie die Grundfarbe des aufzutragenden Musters. Z.B. braun
far eine Holzmaserung, grau fir ein geschliffenes Aluminium oder schwarz fiir einen
dunklen Karbonlook.

Die Teile mussen vor der Folien-Beschichtung absolut trocken und fettfrei sein.
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Aktivator

Der Aktivator wird zweckmaRig in die SATA Mini JET 1,0 SR bzw. SATA JET 3000
HVLP1,0 eingeflllit. Die Menge des Aktivators variiert leicht von Folientyp zu Folientyp
und ist auRBerdem etwas abhéngig von der Raumtemperatur.

Vorbereitung der Folie

Schneiden Sie ausreichend Folie fiir das zu beschichtende Teil aus. Beachten,Sie, dass
soviel Folie vorhanden sein muss, dass diese sich an alle Ecken, Kanten und Hohlraume
des Teiles anschmiegen kann.

Legen Sie die Folie zunachst auf eine gerade trockene und saubere Flache,

Tipp: Schneiden Sie im Abstand von etwa 3 cm den Film im Winkel von ca. 45 Grad ein
damit er sich nicht zusammenrollen kann, wenn er ifi das Wassertransferdruckbecken
eingelegt wird.

Der Film muss mit der Klebeseite auf dem Wasser liegen.

Beschichtdangider [Teile

Legen Sie den Wassertransferdruckfilm aun auf die,\Wasseroberflache.

Legen Sie die Folie mit der Klebeseite, ( Wichtig ! ) jauf das Wasser.

Achten Sie darauf, dass die Wasseroberflache kuhig ist. Durch leichtes Blasen

mit dem Mund auf den schiwimmendenWassertransferdruckfilm erreichen Sie

eine glatte und faltenfreie Oberflache des Wassertransferdruckfilmes auf dem Wasser.
Sie kénnen nun beobachten, dassysich die Folie am Rand leicht einwickelt, was durch
das einschneiden gestoppt wird.

Exakt nach einer Minute, nachdem Sie den Wassertransferdruckfilm auf dem Wasser
gelegt habénj\sprihen, Sie mit der Spritzpistole den Aktivator gleichmaRig und flachig auf.
Halten Sie die Spritzpistele im Abstand von ca. 20 bis 30 cm zu dem
Wassértransferdruckfilm]

NehmemsSie nicht zu viel Aktivator, denn der Wassertransferdruckfilm sollte vielmehr nur
gleichmalig eingenebelt werden.

Naehndem\Einspriihen haben Sie ca. 30 Sekunden Zeit um den Wassertransferdruckfilm
zu verarbeiten.

Nach dem Einsprihen mit dem Aktivator dehnt sich der Wassertransferdruckfilm auf, wie
man gut sehen kann. ( Begrenzungen nicht vergessen )

Tauchen Sie nun unmittelbar nach dem Einspriihen das zu beschichtende Teil im Winkel
von grob 45 Grad langsam und ruhig in den Wassertransferdruckfilm ein.

Nachdem das Teil nun vollstandig unter Wasser war, ziehen Sie dieses wieder aus dem
Wassertransferdruckbecken.
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Hinweis:

Sehr wichtig ist hierbei, dass das Teil gleichmafig durch den Wassertransferdruckfilm
hindurch in das Becken eingetaucht wird.

Durch das Eindringen des Teiles in Wasser von Hand kann es zu einem Ruckeln kommen,
da der Widerstand des Wassers nicht gleichmaRig ist, vor allem dann, wenn die Teile
Offnungen und Locher enthalten. Es empfiehlt sich daher, diese von hinten zuzukleben.
In diesem Falle empfiehlt sich die Verwendung eines Taucharmes, der ein gleichmaRiges
Eindringen in das Wasser garantiert.

Die Folie haftet nicht auf sich selbst. Es ist deshalb méglich, dass das Teil in besonderen
Fallen zweimal einzutauchen ist.

Abwaschen der Teile

Waschen Sie nun das Teil mit der Brause ab, um den restlichen \Wassertransfer-
druckfilm abzuwaschen.

Benutzen Sie zur Entfernung der Filmreste keinesfalls einen_ normalen Wasserhahn und
auch keinen Hochdruckwasserstrahl, beides greift die frisgh aufgebrachte Folie an.

Sie erreichen das beste Ergebnis wenn der Wasserstrahl eine Temperatumvon ca.

27 Grad Celsius. Am besten waschen Sie die Teile direkttnachsdem Tauchvorgang ab.

Fertigstellung der Teile / Klarlackieremn

Wenn die beschichteten Teile trocken sindy, wird Klarlack je hach Anforderung des
beschichteten Teiles aufgebracht. Hierdurchiwird die'Beschichtung sehr abriebfest.

Réinigen des Wassers

Nach jedem Arbeitstag schopfen Sie bitte die Folienreste, welche auf der
Wasseroberflache schwilnmen mit einem.Sieb ab. Die auf dem Boden des Beckens
schwimmenden Foliénreste stérei nichf'und brauchen nicht abgeschodpft werden.

Es besteht kein Grunchdas WasSer zu wechseln, wenn Sie hintereinander auf mehrere
Teile verschiedene Muster aufbringen wollen. Das Abschépfen der Wasseroberflache
reicht vollig aus.

Typische Probleme - und wie man sie vermeidet

Problem:*Der, Wassertransferdruckfilm 16st sich sofort auf, wenn man Ihn auf die
Wasseroberflache legt.

Ursache: Die Folie liegt falsch herum auf dem Wasser.
Die Folie muss mit der Klebeseite auf die Wasseroberflache gelegt werden.
Problem: Die Folie haftet an manchen Stellen nicht auf der Oberflache.

Ursache: Der Untergrund ist nicht fettfrei, oder der Untergrund wurde nicht lackiert.




Sollten Sie noch weitere Fragen haben stehen wir Ihnen gerne jederzeit zur
Verfigung

Telefon +49 (0) 7181 985484-0

oder uber

Telefax +49 (0) 7181 985484&

Y4

19



